
porte-outils court et compact 
kurze und kompakte Werkzeughalter
short and compact toolholders

système cône-face pour une grande rigidité à une vitesse de rotation élevée
Plananlage-System für eine hohe Steifigkeit bei grossen Drehzahlen
taper and face system for high stability at high rpm

serrage et changement automatique des porte-outils
automatisches Spannen und Wechseln der Werkzeughalter
automatic clamping and changing of the toolholders

sans arrosage par le centre
ohne zentrale Kühlmittelzufuhr
without cooling through centre

la meilleure solution pour petites broches à grande vitesse
die beste Lösung für kleine, schnell laufende Spindeln
the best solution for small high-speed spindles
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Dimensions - Abmessungen - Dimensions
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montage de la pince possible par derrière ou devant force de serrage axiale : 1750 N
Montage der Spannzange von vorne oder hinten möglich achsiale Spannkraft : 1750 N
collet assembly from either end axial clamping force : 1750 N

74-60030

Cône - Konus - Taper  ISO 10
Page - Seite

Po 40

Pince - Spannzange - Collet

Gr. Art.

Pince et logement pour fixation automatique des porte-outils
Spannzange und Aufnahme für automatisches Spannen der Werkzeughalter 

Collet and seat for automatic setting of toolholders
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