Série 0

Opérateur / trice en horlogerie AFP

Canevas de corrections

TRAVAIL PRATIQUE PRESCRIT

Position 2 : entretien professionnel

Numéro du candidat : Date d’examen : Heure de début : Heure de fin :
Rappel pour experts
Chaque critére est évalué sur 3 points selon I'échelle suivante :
0 point le candidat n’a pas répondu a la question ou a répondu faux.
1 point le candidat a répondu a la question de maniére insuffisante et malgré les indices donnés par I'expert, il ne parvient pas a approfondir sa réponse.
2 points le candidat donne une réponse satisfaisante. Sa réponse est correcte, il a compris les bases du sujet.
3 points le candidat donne une réponse trés compléte du sujet. Il maitrise le sujet et est capable de faire des liens directs avec sa pratique professionnelle.

Théme 1 : Réalisation d’outils et d’outillage horloger

Situation 1 : Votre entreprise organise une journée découverte pour les futurs apprentis. On vous demande de préparer quelques outils que vous utilisez pour assembler
un mouvement horloger et d'expliquer a quoi ils servent. Que choisirez-vous ?

s Questions possibles pour . . Points Points
Critéres . . Réponses possibles . Remarques
approfondir ou mettre sur la voix possibles | obtenus
Quels sont les outils que vous Brucelles / Tournevis / Loup / Outil de
Assemblage devriez préparer sur un établi nettoyage (cabronICje peau)./ porte 0a3
horloger pour assembler un mouvement / Matériel de huilage
mouvement ?
. o . Les outils doivent étre dans un état
Ent_retlen des A quoi faire attenhon_ avant de conforme pour pouvoir garantir un 043
outils commencer de travailler travail de qualité
Total des points obtenus pour situation 1 6
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Théme 2 : Assemblage de composants

Situation 2 : Vous assemblez le calendrier d'une série de mouvement 2824 et devez réaliser le contréle fonctionnel et esthétique de cette étape. Expliquez le déroulement
de votre travalil

Questions possibles pour Points Points

approfondir ou mettre sur la voix REPEIEES PesEiales possibles | obtenus SIS

Critéres

Suivre indications sur la gamme.

Tige en position 2 : correction rapide du
calendrier

Tige en position 3 : contrble de la 0a3
fonction de mise a I'neure et du saut de
calendrier.

Friction correcte de la chaussée

Quelles sont les fonctions du

Assemblage ) 5
calendrier sur ce mouvement 7

Total des points obtenus pour situation 2 3
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Théme 3 : Domaine spécifique : Assemblage

Situation 3 : Vous étes occupés au contrble d'étanchéité d'une série de téte de montres assemblées. La boite est composée d'une carrure et d'un fond avec une glace.
Si une des montres est non étanche, a quels endroits peut-il y avoir une fuite ?

. Questions possibles pour . . Points Points
Critéres : . Réponses possibles ; Remarques
approfondir ou mettre sur la voix possibles | obtenus
) R Fond-carrure / Couronne-tube / Glace-
Etanchéité A quels endrqts de ]a téte le: carrure / Fond-Glace 023
montre peut-il y avoir des fuites ?
Total des points obtenus pour situation 3 3

Théme 3 : Domaine spécifique : Assemblage

Situation 3 : Vous avez posé 50 jeu d'aiguilles (heures, minutes, secondes) sur un mouvement automatique a quantiéme. Quels contréles allez-vous effectuer avant de
valider votre opération ?

s Questions possibles pour . . Points Points
Critéres ) . Réponses possibles . Remarques
approfondir ou mettre sur la voix possibles | obtenus
Parallélisme cadran-aiguilles
Quels sont les controles a faire Parallélisme entre les 3 aiguilles
Habillage , - Repére a 12h 0a3
avant 'emboitage ? o
Saut de date a minuit
Suivre la gamme opératoire
Espace égal entre les aiguilles et le
Tolérances Quels sont les tolérances cadran 043
applicables ? De + 2 minutes
De £ 5 minutes
Total des points obtenus pour situation 2 6
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Théme 3 : Domaine spécifique : Habillage horloger

Situation 3 : Vous avez assemblé une série de boites de montres constituées de Vous étes occupés au contrdle d'étanchéité d'une série boites assemblées d'une
carrure et d'un fond avec une glace. Une de vos pieces vient en retour. Quels sont les défauts qui pourrait étre signalés ?

. Questions possibles pour . . Points Points
Critéres : . Réponses possibles ; Remarques
approfondir ou mettre sur la voix possibles | obtenus
Fond-carrure / Couronne-tube / Glace-
Etanchéité A quels endroits peut se trouver la | carrure / Fond-Glace 043
fuite ? Comment le trouver ? Machine a eau pour détecter
I'étanchéité.
i - Rayures ou marque sur boite,
Esthétique Quels défauts esthetiques poussiére pincée entre les joints et les 0a3
peuvent exister ? glaces
Quels défauts foncti s (d Glace de travers, joint pincé, (vis mal
Fonctionnel uels défauts fonctionnels (de | yissge) 043
montage) peuvent exister ?
Total des points obtenus pour situation 3 9

Situation 3 : Votre grand-pére vous demande de lui polir le bracelet en or de sa montre de famille. Aprés quelques coups de brosse a I'aide du micromoteur, votre
formateur vous fait remarquer que des taches claires apparaissent sur le bracelet. Expliquer ce qu'il se passe et ce que vous pouvez faire désormais.

Criteres Questions possibles pour Réponses possibles Points Points Remarques
approfondir ou mettre sur la voix P P possibles | obtenus q
De quoi doit-on se méfier avant Pierre de touche. Poids. Poingons
de se lancer dans le polissage (officiel, titre).
d’'un bracelet de montre en or ? Faire un petit essai a un endroit le
Quels contrdles auraient permis moins visible possible.
Analyse, .- . . )
A . d'identifier avec assurance une Le bracelet était doré par plaquage et
Préparation, -y L. . .
o matiére précieuse ? non en or massif 0a3
Principes de - R o - ; .
. . Origine du probléme ? Etre sOr du titre de la matiére.
précaution .
Que peut-on faire pour ne pas en
arriver la ?
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Il faudra certainement le polir
complétement afin d’enlever la couche
de plaquage et refaire un dorage sur le .

' 0a3
bracelet pour retrouver l'aspect
d'origine.

(électrolyse, galvanoplastie)

Quelles solutions pour se sortir de
Avivage cette situation ?
Citez des techniques de plaquage

Total des points obtenus pour situation 3 6

Elaboré par le groupe des chefs-experts de la Convention Patronale de I'horlogerie suisse (CP)
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Théme 3 : Domaine spécifique : Réglage
Situation 3 : Aprés la mise a zéro d'un mouvement, vous obtenez les résultats de marche suivants :
Positions horizontales Positions verticales
CH + 20 s/j 3H - 10 s/j
CB + 21 s/j 12H + 2 s/j
9H + 6 s/
6H -20s/j
Sachant que le Delta maximum toléré et a 15 s/j, quelles retouches devez-vous réaliser pour étre dans les tolérances.
Critéres Questu_)ns BESEIEE [EL . Réponses possibles P0|_n = ot Remarques
approfondir ou mettre sur la voix possibles | obtenus
1. Equilibrage dynamique
. 2. Correction de I'avance dans les
Retouche Dans quels ordres réalisez-vous o, X .
. positions horizontales en 0a3
dynamique les retouches ? .
serrant les goupilles
3. Retouche finale
Total des points obtenus pour situation 3 3
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Théme 4 : Respect des standards de production

Situation 4 : Un collegue vous conseille de ne plus perdre de temps a suivre le plan de lubrification et d'assemblage de l'opération que vous effectuez. Cela vous
permettrait d'améliorer votre productivité. Qu'en pensez-vous ? Développez

Questions possibles pour Points Points

approfondir ou mettre sur la voix RomnEEs j0EElkS possibles | obtenus ~EEES

Critéres

Elle permet de standardiser le travail de
chaque employé. Cela permet

Standardisation En quoi une gamme est également une mtelrchangeablhte sur 023
importante ? les postes de travail, car chaque tache
est effectuée de maniére identique.
Total des points obtenus pour situation 4 3

Théme 5 : Application des directives de sécurité au travail, de protection de la santé et de protection de I’environnement

Situation 5 : Vous observez une collégue qui usine un outil par tournage. Quels sont les points importants a respecter au niveau de la sécurité dans cette activité ?

Critéres Questic_)ns possibles pour . Réponses possibles Poi_n e el Remarques
approfondir ou mettre sur la voix possibles | obtenus
Plutbt travail debout
Ergonomie Quelle position est requise ? 0a3
Lunettes de sécurité
EPI Quel (s) EPI doit-on porter ? 0a3

Cheveux attachés pour éviter qu'ils se
prennent dans le moteur.

Risques Quels dangers ? Eviter les copeaux dans les yeux. 0a3
Toucher la piéce en rotation

Ne pas enlever des copeaux a la main

Total des points obtenus pour situation 5 9
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