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Annexe 3 – exercice 2 
 
Méthode 1 
 

1. Pour mesurer, il faut placer la pièce sur un plateau de 
précision et installer un comparateur de sorte que sa 
tige de mesure entre en contact avec la surface à 
mesurer. 

2. On effectue la mise à zéro en n’importe quel point de 
la pièce. 

3. On déplace ensuite la pièce selon un cadrillage pour 
mesurer uniformément sa surface et on lit les valeurs 
sur le cadran.  

4. La valeur de déviation (val. max, – val min.) la plus 
grande, correspond au défaut géométrique. 

 
Méthode 2 

 
1. Pour une inspection avec un comparateur vertical, 

fixer la pièce sur un plateau de contrôle, en la 
maintenant sur 3 butées réglables pour éviter toute 
inclinaison. 

2. Effectuer la mise à zéro, sur la pièce, en regard de la 
première butée puis déplacer le comparateur en 
regard de la seconde butée et ajuster manière à avoir 
la valeur zéro sur l’affichage, puis effectuer le réglage 
de la troisième butée de la même manière 

3. Effectuer ensuite un contrôle aux trois points de la 
pièce en regard des butées pour vérifier que le 
comparateur indique à chaque mesure la valeur « 
zéro » 

4. Effectuer ensuite un balayage de la pièce en 
quadrillant la surface afin de mesurer le défaut 
géométrique 

5. La différence entre la valeur maximale et la valeur minimale. 
(∆H) correspond au défaut géométrique 

 
Méthode 3 
 

1. Pour une inspection avec un comparateur vertical, 
placer la pièce sur un marbre ou plaque de contrôle 

2. Effectuer la mise à zéro sur n’importe quel point de la 
surface 

3. Effectuer ensuite un balayage de la pièce en quadrillant 
la surface afin de mesurer le défaut géométrique 

4. La différence entre la valeur maximale et la valeur 
minimale  
(△H) correspond au défaut géométrique.  


