Annexe - Plan de surveillance — CORRIGE EXPERT
CONVENTION PATRONALE

de !'industrie horlogére suisse

Opération Piece Caractéristique I\gg)r/]?rnéldee Fréquence | Enregistrement Remarque
Contréle a Barette attache Résistance Machine de Certificat .
. ; - A . AQL . Reporter les valeurs mesurées
réception boite mécanique traction fournisseur
Cpntro!e a Fermoir Dureté Duromeétre AQL Gammg de A tester sur chaque lot
réception contrdle
antro_le a Goupilie Diamétre Micromeétre Controlg Gammg de A tester sur chaque lot
réception bracelet renforcé contrble
Usinage Maillon D|m,en3|0n3 Compqrateur AQL Gammg de Assurer le centrage ou respect des
extérieures vertical contrdle cotes
Usinage Maillon taraudé Pr(_)fondeur Jauge filetée AQL Gammg ge Vérifier la profondeur
filetage contrble
Assemblage Bracelet Tr?]r;lij”eoﬂgs A développer A définir Non applicable | A développer
Assemblage Bracelet Logem_ent des Vlsue_l et 100% Gammg de Contrdle a 100%
vis tactile contrble
Controle final Fermoir Ouverture et Visuel et 100% Protocole de | ¢ vg1e & 100%
fermeture tactile contréle final
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