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Le candidat dispose de son outillage personnel et de 12 heures pour réaliser le cahier des 
charges suivant.  
 
L’épreuve est différenciée sur quelques éléments pour les micromécaniciens dans le domaine 
spécifique du décolletage.  
 
Situation :  

 

Vous devez réaliser la fabrication et le montage d'un moteur pneumatique monocylindre 

oscillant. C'est un moteur qui fonctionne lorsqu'on le branche à une source d'air comprimé. Le 

cylindre oscillant permet l'admission puis l'échappement de l'air. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Matériel personnel : dossier de formation (= le journal de travail), extrait de norme VSN. 
 
Machines et matériel :  

 

▪ Tour conventionnel et accessoires  

▪ Fraiseuse conventionnelle  

▪ Perceuse avec table croisée  

▪ Moyens de contrôle usuels tels que micromètre, pied à coulisse, jauges, comparateur 

vertical etc.  

▪  

Matériel supplémentaire pour les micromécaniciens domaine spécifique décolletage :  

▪ Décolleteuse CNC 4 à 6 axes 

▪ Barre de laiton  entre 4 et 6mm / longueur entre 10 et 12mm  
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1. Réaliser les différents usinages   

 
Temps indicatif  : 11 heures 
 
Marche à suivre :    Pour tous les apprentis :  
 

Attention : Les candidats micromécaniciens domaine spécifique décolletage n’usinent pas 

les pièces n°1 et n°9. Ils ne réalisent pas non plus la gamme opératoire de la pièce n°1, ni 

ne complètent le protocole de mesure y relatif.  

 
 

 Organisez le travail et veillez à respecter les mesures de sécurité et santé au travail 

durant toutes les opérations ainsi que les normes de protection de l’environnement 

 Réalisez les gammes opératoires pour les pièces DX-018-001 et DX-018-002 

 Sélectionnez les outils et les monter 

 Réglez les machines ainsi que les vitesses de coupe  

 Usinez les pièces selon ses gammes opératoires (pièces mises à disposition : DX-018-

003, DX-018-007 et DX-018-010) et en respectant les formes et dimensions des dessins 

ainsi que les prescriptions d’utilisation des machines  

 Contrôlez les pièces avec les outils de mesure et moyens de contrôle adéquat et 

complétez le protocole de mesure pour les pièces DX-018-001, DX-018-002 

 Assemblez les composants  

 Nettoyer les machines et sa place de travail  

 
Marche à suivre spécifique pour les apprentis domaine spécifique « Décolletage » :     
 

 Réalisez la gamme opératoire pour les vis de fixation (DX-018-011-Déc) 

 Usinez les vis de fixation  

 Contrôlez les pièces et complétez le protocole de contrôle  

 

Délivrable :   

 Livrez l’assemblage propre, les protocoles de contrôle, les gammes opératoires  
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2. Réaliser un croquis  

 
 
Temps indicatif : 1 heure 
 
Marche à suivre :     
 

 Réalisez un croquis à main levée de la pièce DX-18-003 

 Réalisez les vues nécessaires dont une vue en coupe pour une mise en fabrication la 

pièce à la réalisation  

 Cotez et tolérancez la pièce (hors tolérances géométriques) 

 Complétez le cartouche et indications générales  

 

Délivrable :   

 Rendez le plan lisible et propre 


